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Onafhankelijk van serie grootte:

Snel en effectief produceren dankzij
digitalisering van
uw bedrijfsprocessen!

Jo van de Put
Adviseur tegnow



Programma

e 13.00-13.30uur Inloop.

e 13.30-14.00 uur Inleiding door Jo van de Put, adviseur Teqnow.
e 14.00-14.45uur Digitalisering van uw bedrijfsprocessen

door Frank van der Heyden van IPL Advies B.V.
e 1445-15.15uur Pauze.

e 15.15-16.00 uur Digitalisering in de praktijk: Eric Masclee
van Staka.

e 16.00-16.45uur Digitalisering in de praktijk: Eric Visser
van Verstegen grijpers.

e 16.45-17.00uur Hoe nu verder.

17.00—17.30uur  Netwerkborrel.
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Teqnow

e Tegnow is een initiatief van de Koninklijke Metaalunie.

e Tegnow is hét platform dat de aandacht voor en
toepassing van toptechnologie in het industriéle mkb
vergroot en stimuleert.

 Tegnow informeert over innovatieve toptechnologieén.

e Teqnow organiseert aansprekende en opvallende
events.

e Tegnow adviseert over de technologie-toepassingen in
mkb bedrijven.

e Teqnow begeleidt bedrijven bij samenwerking met
kennisinstellingen.
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Teqnow focus

e Robotisering.

e 3D-printen van metaal.

e Digitale connectiviteit.

 ‘Nieuwe’ materialen.

 Productieorganisatie en -inrichting

Altijd gericht op de behoefte van de Teqnow deelnemers!
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Teqnow focus

e Robotisering.

e 3D-printen van metaal.

e Digitale connectiviteit.

 ‘Nieuwe’ materialen.

* Productieorganisatie en —inrichting.

Altijd gericht op de behoefte van de Teqnow deelnemers!
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Waarom deze bijeenkomst?

Er zijn vaak veel belemmeringen om snel en
effectief te produceren.

Er zijn tal van oplossingen die echter slechts
beperkt bekend zijn.

Inzicht verschaffen dat ook enkelstuks productie
slim en effectief te organiseren is.

Digitalisering biedt dergelijke kansen. Daarom
uitleg over de kansen met digitalisering. Tevens
voorbeelden van bedrijven die dit al opgepakt

hebben.
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Belemmeringen t.a.v. een effectieve

enkelstuks productie?
Belemmeringen liggen met name bij de
werkzaamheden voorafgaand aan productie:

e VVoorbereidingstijd is lang. Vaak meer dan de
productietijd.

e Schaarse vakmensen (bottleneck) worden
ingezet voor slechts één product. Is niet
rendabel.

e Instelkosten drukken op slechts een product.
Hierdoor wordt het product te duur.
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Belemmeringen t.a.v. een effectieve
enkelstuks productie?

4 Gezamenlijke

Kosten kosten

Productontwikelings-
kosten (incl. werkvoor-

bereiding).

Kosten per stuk

Productiekosten

Productiekosten|
PO kosten ~ |

Kosten Tijd - Inspanning
optimum >
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Werken met (parametrische) modules

* Snel en effectief produceren (onafhankelijk van
seriegrootte) is alleen mogelijk als je het proces
zo kunt organiseren dat je niet steeds alles
opnieuw moet doen.

 Modulair denken is hierbij cruciaal (denken in
overeenkomsten i.p.v. in verschillen).

e Daarom het proces analyseren en opdelen in
oouwblokjes die (parametrisch) standaard zijn.

* |n principe kan elk product gezien worden als de
samenstelling van een aantal standaard
bouwblokjes.
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Parametrisch ontwerpen

* Ontwerpen met gebruikmaking van variabelen
en wiskundige formules.

di

.o )"
e Voor alle branches Zljn er 8 s
o
M lijkheden "
ogelijkheden.
i

a 6 @ K L L L
05 03 02 71 50 100
0 10 02 71 a0 100
06 1.1 02 71 80 100
065 12 02 71 80 100
07-075 13 02 71 80 100
08-065 14 0.4 71 80 100
BUITENWERKSE BREEDTE IN MM * 09-095 15 0.4 71 80 100
10-11 | 0/-86 18 05 71 80 100
1000 | 12-13 | 0/-6 20 05 71 80 100
14-15 | 0/-6 22 05 71 20 100
'BUITENWERKSE HOOGTE IN MM * 16-17 | 0/-6 25 05 71 80 100
S 1615 | 0/-6 28 05 71 80 100
Z 2000 l 20 0/-6 30 05 71 80 100
e 21-22 | 0/-6 32 05 7 50 100
KLEUR PROFIEL (BUITENKANT) * 2325 | 0/-8 35 05 71 80 100
26-29 | 078 a0 05 71 80 100
G el i P T T i & i
KLEUR BEWEGENDE DELEN (BUITENKANT) * 40-44 0/-8 55 05 71 80 100
4549 | 0/.8 5.0 05 71 80 100
Ciatio o] | s0.54 [ 078 | 65 | o I &0 [
DRAAI RICHTING * 5064 | 0/-9 8.0 05 71 80 100
65-70 | 0/-9 30 1.0 71 80 100
71-80 | 0/-9 i 1.0 71 80 100
Hijeesien j‘ 81-90 | ©0/-9 [ 1.0 71 80 100
91-100 | 0/-9 2 1.0 71 80 100
10,0110 | _0/-11 13 1.0 71 a0 100
111120 | 0/-11 14 10 71 80 100
124130 | 0/-11 15 0 71 80 100
131140 | 0/-11 15 1.5 71 0 100
145 1650 | 0/ 11 17 1.5 71 80 100
NERIS SNV T 155160 | 0711 18 15 71 a0 100
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Producten opbouwen uit
bouwblokken
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Ook technische producten
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Tot programmeerbare producten toe
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Bewerkings-
grondvormen

7o

22

60

S
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Bron: pt-w 31 (1978)

rondbewarkingan

vigkbewarkingan, plotta viakke

kamars en profigigoten

[code| grondvorm

code

grondvorm

code| grondvorm

00

2 poroliella viokkan

omtrek

glaut met holle bodem
(lengte ddnzidig
begransd)

55

=
==

ongetropte as

22

schuine kont

glauf mat holla bodam
(lengte twaazijdig
bagrensd)

56

dénzijdig getrapte as

23

rachta hoak

slobglauf (lengte
ddnzijdig begrensd)

slobgleut (lengte

(givergerend)

i K
‘Q.‘/ ._é?/
tweazijdig getrapte os 24 —Q stompe hoak 58 / tweai il bagrarsd)
] komar
schroetdraad (uitwandig) 25 scherpe hoek 59 _@_ Sl oneegtand
conus (uitwendig) 26 —gé rachthoekige gleut 60 5 kamar
groa! (uitwandig) 27 _g( stomphoskige glauf 61 %y siobgat
rechthoekig gat mat in
protiel (uitwandig) 28 ZES scharphoakige glauf a2 ﬁ/ alle hoeken san radius
gleuf mat scharpa 3 .
xartel 29 i 6 .@ gleut in got
2 e ankala hogk in E/ rechthoekig gat mat
aexcentrische diamater 30 rechthoskige glaut L tenminste 1scherpe hoak|
E — dubbele hoek in profiaigot
e =, rechthoekiga gleut L @/ (onregeimatige vorm)
gotvorman 2 ﬁ- T - gl 5. Overzicht van grondvormen.
jcoda| grongvorm
11 % ongetropte boring
ilnciils aeonte viakbewerkingen, gebogen vickken Naast de relatie met de fabricageme-
12 =
W_Jf voring o] arontvors thode, per.onderdeei het onderwerp
van dit artikel - worden ook de mon-
13 f“]’_ﬁj‘: SesRETe-aehonte a3 rﬁ\“ 1R bol teer:demonteerbaarheid en de sto-
= oot ringsgevoeligheid grotendeels door
, het ontwerp bepaald. In het alg 1
14 schroefdroad (uitwendig) 3a —ﬁ i R bol s . . "
—h is elk volgend behandelingsstation tij-
dens het gehele traject, vanaf het ont-
conus inwendig S 3 R
2 — 1 |tconvargerena) 3k \ <FR vol werp van een gereedschap of machine
tot en met het instandhouden ervan
g o e * et
e % great’ (inwandins o8 [N >iRen < 1R vor tijdens het get.nun.k, afhankelijk van het
> voorgaande (zie fig. 4).
v
M M prefial (Inwendig) 37 U FR hol - Deconstructeur bepaalt door middel
i in n
/7] |blind gat mat van de f:ons_lructte. vormgeving e
18 iRl i EL] & 1R hoi nauwkeurigheid van de machine en/of
onderdelen:
7 | :
19 ‘E/%/ xopgroat | \¢ <3R hol a. welke bewerkingssoort kan worden
/) toegepast;
conus inwendi b. de bewerkingsduur (als gevolg van
| 4 || s [prsaee

a);

c. toegankelijkheid machinedelen bij
montage/demontage;

d. storingsgevoeligheid.




Conclusies

e Als omstelkosten = 0, dan geen reden meer om

niet enkelstuks te produceren.

 Door terug te gaan naar standaarden kan de
productiekostprijs vaak worden verlaagd.

 Werken aan standaardisering en
bouwblokken is een investering.
voldoende tijd en middelen worc

aan
Hiervoor moet
en uitgetrokken.

nroducten uit

e (Parametrisch) configureren van
bouwblokken levert veel op.

TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT

15



Programma

e 13.00-13.30uur Inloop.

e 13.30-14.00 uur Inleiding door Jo van de Put, adviseur Teqnow.
e 14.00-14.45uur Digitalisering van uw bedrijfsprocessen

door Frank van der Heyden van IPL Advies B.V.
e 1445-15.15uur Pauze.

e 15.15-16.00 uur Digitalisering in de praktijk: Eric Masclee
van Staka.

e 16.00-16.45uur Digitalisering in de praktijk: Eric Visser
van Verstegen grijpers.

e 16.45-17.00uur Hoe nu verder.

17.00—17.30uur  Netwerkborrel.
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Hoe nu verder?

Presentaties komen als PDF op de Teghow
website.

Bekijk wat deze manier van werken voor jullie
zou kunnen betekenen.

Voor vragen neem contact op met Teghow.

Wil je ermee aan de slag, dan is het zinvol om
deel te nemen aan de masterclass Slim en
effectief produceren in een steeds digitalere
wereld (start 24 oktober 2017).
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